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(54) Verfahren und Vorrichtung zum automatischen Zufiihren und/oder Entfernen von 
Druckplatten zum/vom Plattenzylinder elner Druckmaschine 

(57) Die Erfindung betrifft Verfahren und Vorrichtun- 
gen, welche zuzufuhrende Druckplatten bereitstellen 
bzw. abzufuhrende Druckplatten vom Plattenzylinder 
entfernen und zur Entnahme positionieren. Bekannt 
sind Wechselsysteme, die mittels Transport- 
einrichtungen die Druckplatten dem Plattenzylinder 
zufuhren bzw. von diesem entfernen. Diese Transport- 
systeme sind aufwendig. 

Durch die Erfindung sollen Verfahren und Vorrich- 
tungen dieser Art verfCigbar gemacht werden, durch die 
das Zufuhren und/oder Entfernen der Druckplatten auf 
einfache Weise ohne zusatzliche Transport- 
einrichtungen mflglich ist. 

Die Aufgabe wird bezuglich der Plattenzufuhrung 
dadurch gelOst, daB die Vorderkante (4) durch eine 
Ruckwartsdrehung (7) des Plattenzylinders (2) von der 
Vorderkantenspanneinrichtung (5) aufgenommen wird 
und daB dann die Vorderkantenspanneinrichtung (5) 
schlieBt 

Bezuglich des Entfernens der Druckplatten wird die 
Aufgabe dadurch gelOst, daB sich die Plattenvorder- 
kante (4) durch ein Offnen der Vorderkantenspannen- 
richtung (5) und eine Vorwartsdrehung (6) des 
Plattenzylinders (2) von diesem erttfernt und in die Ent- 
nahmeposition (8) bewegt. 

Des weiteren sind Vorrichtungen zur Durchfuhrung 
der Verfahren vorgesehen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum auto- 
matischen Zufuhren einer Druckplatte zum Plattenzylin- 
der einer Druckmaschine, wobei die 
Druckplattenvorderkante in eine Vorderkantenspann- 
einrichtung eingefugt und eingespannt wird und der 
Plattezylinder die Druckplatte durch Vorwartsdrehung 
aufwickelt. 

[0002] Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren 
zum automatischen Entfernen einer Druckplatte vom 
Plattezylinder einer Druckmaschine, wobei eine Hinter- 
kantenspanneinrichtung flffnet und der Plattenzylinder 
durch eine Ruckwartsdrehung die Druckplatte abwickelt 
und dabei in Richtung einer Entnahmeposition schiebt 
[0003] AuBerdem betrifft die Erfindung eine Vorrich- 
tung zur Durchfuhrung des erstgenannten Verfahrens 
mit einem Einzugsschacht zum Einlegen einer Druck- 
platte sowie einem Plattezylinder mit einer automatisch 
betatigbaren Vorderkantenspanneinrichtung. 
[0004] SchlieBIich betrifft die Erfindung eine weitere 
Vorrichtung zur Durchfuhrung des zweitgenannten Ver- 
fahrens mit einem Auszugsschacht sowie einem Platte- 
zylinder mit einer automatisch betatigbaren 
Vorderkanten- und Hinterkantenspannein richtung 
sowie einer Steuerung, die zum Entfernen einer Druck- 
platte die Hinterkantenspanneinrichtung off net und die 
Druckplattenhinterkante durch Ruckwartsdrehung des 
Plattenzylinders in den Auszugsschacht schiebt. 
[0005] Derartige Verfahren und Vorrichtungen sind 
sowohl aus der DE 41 30 359 A1 als auch der 195 08 
844 A1 bekannt. Bei den Gegenst&nden beider Druck- 
schriften werden zum Zufuhren wie zum Entfernen der 
Druckplatten Transporteinrichtungen vorgeschlagen, 
die die Druckplatten beim Zufuhren in die Vorderkanten- 
spanneinrichtung befOrdern, bzw. beim Entfernen der 
Druckplatten diese aus der Vorderkantenspanneinrich- 
tung heraustransportieren. Als Transporteinrichtungen 
werden Hubsauger vorgeschlagen, die auf verschieb- 
baren Tragern angeordnet sind und mit Hilfe von Antrie- 
ben die Druckplatten transportieren. Der Nachteil dieser 
Transporteinrichtungen besteht darin, daB sie aufwen- 
dig, teuer und stdranfailig sind. 
[0006] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, Verfahren und Vorrichtungen der eingangs 
genannten Art verfugbar zu machen, durch die das 
Zufuhren und/oder Entfernen der Druckplatten auf ein- 
fache Weise ohne zusatzliche Transporteinrichtungen 
mOglich ist. 

[0007] Bezuglich des Verfahrens zum Zufuhren von 
Druckplatten wird die Aufgabe erfindungsgemaB 
dadurch gelttst, daB die zuzufuhrende Druckplatte bei 
ihrer Bereitstellung mit ihrer Vorderkante derart am 
Plattenzylinder positioniert wird, daB die Vorderkante 
durch eine Ruckwartsdrehung des Plattenzylinders von 
der Vorderkantenspanneinrichtung aufgenommen wird 
und daB dann die Vorderkantenspanneinrichtung 
schlieBt. 



[0008] Als Vorrichtung zur Durchfuhrung dieses Ver- 
fahrens ist vorgesehen, daB der Einzugsschacht derart 
am Plattenzylinder positionierbar ist, daB die eingelegte 
Druckplatte durch Ruckwartsdrehen des Plattenzylin- 

5 ders mit ihrer Vorderkante in die Vorderkantenspann- 
einrichtung einfugbar ist, und daB eine derart 
ausgebildete Steuerung vorgesehen ist, daB sie die 
Ruckwartsdrehung des Plattenzylinders nach Einfu- 
gung der Vorderkante in die Vorderkantenspanneinrich- 

10 tung stoppt, die Vorderkantenspanneinrichtung schlieBt 
und dann eine Vorwartsdrehung des Plattenzylinders 
zum Aufwickeln der Druckplatte bewirkt. 
[0009] Bezuglich des Entfernens von Druckplatten 
wird die Aufgabe erfindungsgemaB durch ein Verfahren 

is geidst, das dadurch gekennzeichnet ist, daB der Plat- 
tenzylinder die Druckplatte durch die Ruckwartsdre- 
hung so wert in Richtung der Entnahmeposition schiebt 
und die Entnahmeposition sich zum Plattenzylinder in 
einer derartigen Lage und Ausrichtung befindet, daB die 

20 Plattenvorderkante sich beim Offnen der Vorderkanten- 
spanneinrichtung und einer Vorwartsdrehung des Plat- 
tenzylinders von diesem entfernt und in die 
Entnahmeposition bewegt 

[0010] Die Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfah- 

25 rens sieht vor, daB der Auszugschacht Haltemittel auf- 
weist, die eine RQckwartsbewegung der Druckplatte 
entgegen der Schieberichtung verhindern, und daB die 
Steuerung derart ausgebildet ist, daB sie die Ruck- 
wartsdrehung des Plattenzylinders fortsetzt, bis sich 

30 durch das Offnen der Vorderkantenspanneinrichtung 
und ein Vorwartsdrehen des Plattenzylinders sowie auf- 
grund der Lage und Anordnung des Auszugschachtes 
mit einem in Richtung des Plattenzylinders weisenden 
Ende des Auszugsschachts die Druckplattenvorder- 

35 kante auf diesem Ende ablegt. 

[0011] Die erfindungsgemaBen Verfahren und Vor- 
richtungen haben den Vorteil, daB sie keine zusatzli- 
chen Mittel benOtigen, die die Druckplatten zum 
Zufuhren und Entfernen erfassen und transportieren. 

40 Diese Funktion ubernimmt voll und ganz der Plattenzy- 
linder. Beim Zufuhren der Druckplatten erfaBt der Plat- 
tenzylinder diese in der Bereitstellungsposrtion, indem 
die Vorderkantenspanneinrichtung durch eine Ruck- 
wartsdrehung des Plattenzylinders die Vorderkante der 

45 Druckplatte ergreift. Bezuglich des Entfernens der 
Druckplatten schiebt der Plattenzylinder die Druckplatte 
in die Entnahmeposition und gibt die Vorderkante der 
Druckplatte schlieBlich dadurch frei, daB sich an die 
Ruckdrehung zum Abwickeln der Druckplatte eine kurz- 

50 zeitige Vorwartsdrehung anschlieBt, durch welche die 
Vorderkantenspanneinrichtung die Vorderkante der 
Druckplatte freigibt und diese sich durch ihre Eigen- 
spannung und/oder ihr Gewicht in der Entnahmeposi- 
tion ablegt. 

55 [001 2] Nach dem das Ergreif en beziehungsweise das 
vollstandige Freigeben der Druckplatten erfindungsge- 
maB vom Plattenzylinder seibst vorgenommen wird, 
entfailt die Notwendigkeit, die Vorrichtung mit irgend- 
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welchen mit Antrieben ausgestatteten Transport- 
einrichtungen zu versehen. Es sind auch keine 
transportwagenahnlichen Vorrichtungen mit Saug nap- 
fen oder ahnlichen Greiforganen mehr erforderlich. 
Dadurch wird das Verfahren for den automatischen 
Plattenwechsel vereinfacht, und die entsprechenden 
Vorrichtungen sind weniger kompliziert, dadurch weni- 
ger stCranfailig und vor all em wesentlich preisgiinstiger 
herzustellen. AuBerdem ben&tigt die Vorrichtung durch 
den einfacheren Aufbau wesentlich weniger Raum. Die 
Vorrichtung kann dadurch flacher ausgestaltet werden, 
was bei den engen Zwischenraumen zwischen den 
Druckwerken von Mehrfarbendruckmaschinen von gro- 
Bem Vorteil ist. 

[0013] Im folgenden werden zahlreiche Weiterbil- 
dungsmOgiichkeiten und Ausgestaltungen beschrieben, 
wobei auch eine vorteil hafte Ausfuhrungsform die 
ZusammenfOgung der beiden Vorrichtungen zu einem 
einheitlichen Wechselsystem ist. 
[0014] Eine Ausgestaltung der Vorrichtung zum auto- 
matischen Zufuhren von Druckplatten sieht vor, daB 
sich der Einzugsschacht in seiner Einzugsposition mit 
seinem unteren Ende in einer Tangentialebene zum 
Bewegungskreis der Vorderkantenspanneinrichtung 
befindet, die sich ausgehend vom Spannbereich schrag 
nach oben erstreckt. Dadurch ist es mdglich, eine neue 
Druckplatte oben in den Einzugsschacht einzuschieben 
und sie unter Ausnutzung ihrer Schwerkraft bis in ihre 
Endposition fur die Zufuhrung zum Plattenzylinder in 
den Einzugsschacht gleiten zu lassen. 
[001 5] Eine weitere Ausgestaltung sieht vor, daB der 
Einzugsschacht Haltemittel zum Halten einer eingeleg- 
ten Druckplatte aufweist. Durch diese Haltemittel wird 
eine Gegenkraft erzeugt, damit die Druckplatte sich 
beim Einfuhren in die Vorderkantenspanneinrichtung 
nicht in ihrer Lage verandert. Als Haltemittel kann min- 
destens ein, vorzugsweise aber zwei beabstandet 
angeordnete Hubsauger vorgesehen sein, die aus dem 
Einlegeweg fur die Druckplatte zuruckziehbar und zum 
Halten der Druckplatte in den Einzugsschacht hineinbe- 
wegbar sind. Durch derartige Hubsauger wird die 
Druckplatte sicher positioniert. Selbstverstandlich ware 
es jedoch auch mOglich, als Haltemittel Klemmhebel 
vorzusehen, da diese keinen Antrieb bendtigen, son- 
dem selbsttatig Wemmen, wenn infolge des Einfuhrvor- 
gangs in die Vorderkantenspanneinrichtung eine 
geringfugige Bewegung der Druckplatte entgegen der 
Einfuhrungsrichtung erfolgt. 

[001 6] Urn eine genaue Positionierung der Druckplat- 
ten zu erzielen, sieht eine Weiterbildung vor, daB der 
Einzugsschacht Positioniermittel fur die Druckplatten 
aufweist. 

[001 7] Vorteilhafterweise handelt es sich bei den Posi- 
tioniermitteln urn zwei Positionierstifte, die fur den Ein- 
griff in zwei beabstandete Ausnehmungen einer 
Druckplatte bestimmt sind. Die meisten Druckplatten 
verfugen uber derartige Ausnehmungen, da diese der 
registergenauen Einspannung in die Vorderkanten- 



spannvorrichtung des Plattenzylinders dienen, die zu 
diesem Zweck ebenfalls solche Positionierstifte auf- 
weist. Urn die Druckplatte nach dieser Positionierung im 
Einzugsschacht freizugeben, ist vorgesehen, daB die 
5 Positionierstifte aus ihrer Eingriffsposition wegbeweg- 
bar sind. 

[001 8] Besonders vorteil haft ist das Zusammenwirken 
der wegbewegbaren Positionierstifte mit Haftemitteln: 
Zuerst wird die Druckplatte beim Einlegen mittels der 

10 Positionierstifte genau ausgerichtet, dann von den Hal- 
temittel n gehalten und danach die Positionierstifte weg- 
bewegt. Dadurch befindet sich die Druckplatte in einer 
exakten Lage, in der sie von der Vorderkantenspannein- 
richtung unter Einfugung der Ausnehmungen der 

is Druckplatte in die Registerbolzen der Vorderkanten- 
spanneinrichtung aufgenommen und registergenau ein- 
gespannt werden kann. 

[001 9] Vorteilhafterweise wird die Vorrichtung derart 
ausgebildet, daB der Einzugsschacht von der Einzugs- 

20 position in eine Ruheposition bewegbar ist. Eine derar- 
tige Verbringung in die Ruheposition sollte deshalb 
erfolgen, weil der Einzugsschacht mit seinem unteren 
Ende sehr nahe an den Plattenzylinder herangefahren 
werden muB und dabei in das Druckwerk hineingreift. 

25 Wahrend des Drucks ist es jedoch erwunscht, daB der 
Einzugsschacht vom Plattenzylinder entfernt und vor 
dem Druckwerk positioniert wird. Dies wird beispiels- 
weise dadurch erreicht, daB der Einzugsschacht aus 
einem im wesentlichen senkrechten oberen Bereich 

30 und einem unteren Bereich besteht, der zur Einfugung 
der Druckplatte von der im wesentlichen senkrechten 
Position zum Plattenzylinder hin schwenkbar ist. Durch 
diese Schwenkbewegung begibt sich der untere Teil 
des Einzugsschachtes in die Position, in der die Druck- 

35 platte fur die Erfassung durch die Vorderkantenspanne- 
irrichtung bereitgehalten ist. Nach dem Einzug der 
Druckplatte kann dieser untere Teil des Einzugsschach- 
tes wieder aus dem Druckwerk herausgeschwenkt wer- 
den. In dieser Position ist es auch einfacher, eine neue 

40 Druckplatte in den Einzugsschacht zu schieben, da die 
Druckplatte auf geradem Weg hineingeschoben werden 
kann. Die Schwenkung des unteren Bereichs des Ein- 
zugsschachtes hat auch den Vorteil, daB der obere 
Bereich immer parallel zum Druckwerk veriauft und 

45 daher in keinem Fall in den Gang zwischen den Druck- 
werken ragt. 

[0020] Urn eine Beschadigung der Druckfiache auf 
jeden Fall auszuschlieBen, wird vorgeschlagen, daB der 
Einzugsschacht an seiner unteren Begrenzung uber 

50 seine gesamte Breite verteilt Rollen zur Fuhrung der 
Druckplatten aufweist. Aus dem gleichen Grund wird 
vorgeschlagen, daB der Einzugsschacht zur Fuhrung 
der Druckplatte mit Sicken, die mit Gleitmitteln belegt 
sind, ausgestattet ist, welche sich entlang des Wegsder 

55 Druckplatten erstrecken. Bei den Gleitmitteln kann es 
sich urn Gleitlack, Glertbander oder ein entsprechendes 
Profil handeln. Es kann jedoch auch vorgesehen sein, 
daB der Einzugsschacht auf seiner gesamten Fiache 
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RollenfQhrungen zur Fuhrung der Druckplatten auf- 
weist. 

[0021 ] Eine weitere zweckmaBige Ausgestaftung sieht 
vor, daB der Einzugsschacht mit Bremsvorrichtungen 
ausgestattet ist, die einen Fall einer eingelegten Druck- 
platte im Einzugsschacht mindestens so stark bremsen, 
daft eine Beschadigung ausgeschlossen ist. Bei den 
Bremsvorrichtungen kann es sich um Bursten handeln, 
die im oberen Bereich des Einzugsschachtes Dber die 
Breite verteilt angeordnet sind. Es wird auf diese Weise 
ausgeschlossen, daB die Druckplatten in dem Einzugs- 
schacht nach unten fallen und dadurch beschadigt wer- 
den. Die BQrsten werden derart eingesteilt, daB die 
Druckplatten in den Einzugsschacht, von Hand gefuhrt, 
leicht und langsam hineingleiten. 
[0022] Sind Druckplatten nicht mehr neu sondern 
wurde bereits mit ihnen gedruckt, so besteht das Pro- 
blem darin, daG sie eine Biegung aufweisen. Durch eine 
solche Biegung kflnnte die Gefahr bestehen, daB sie 
sich uber die Positionierstifte hinwegbewegen und 
dadurch nicht mehr registergenau positioniert und an 
den Plattenzylinder weitergegeben werden. Um dies zu 
verhindern, wird vorgeschlagen, daB im Bereich der 
Positionierstifte federnde Fuhrungselemente angeord- 
net sind, die eine Druckplatte in den Wirkbereich der 
Positionierstifte drOcken. Dabei kann es sich um Blattfe- 
dern handeln, die in Einschubrichtung weisen und die 
Druckplatte mit einem abgerundeten vorderen Ende 
gegen die Gleitfiache drucken. 
[0023] Als Ausfuhrungsform fQr die Vorrichtung zum 
Entfernen von Druckplatten wird vorgeschlagen, daB 
am Ende des Auszugsschachts eine Auffangplatte 
angeordnet ist und daG sich in der Position fur die Ent- 
fernung einer Druckplatte die Auffangplatte in einer 
Ebene befindet, die sich unterhalb einer Tangential- 
ebene zum Plattenzylinder erstreckt, die ausgehend 
von den Ausspannpositionen der Vorder- und der Hin- 
terkantenspanneinrichtung schrdg nach oben veriauft. 
Diese Anordnung hat den Vorteil, daB der Auszugs- 
schacht im wesentlichen parallel zum Einzugsschacht 
veriauft und dadurch eine kompakte Vorrichtung fur die 
Zufuhrung und Entfernung von Druckplatten mGglich ist. 
Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB nach dem Offnen 
der Vorderkantenspanneinrichtung und der Freigabe 
der Druckplattenvorderkante durch die Gegenbewe- 
gung des Plattenzylinders sich die Druckplatte nicht nur 
durch ihre Elastizitat sondern auch durch ihre Schwer- 
kraft auf der Auffangplatte ablegt. Dadurch ist garan- 
tiert, daB sie sich vom Plattenzylinder wegbewegt und 
dabei ihre Entnahmeposition einnimmt. 
[0024] Es wird vorgeschlagen, daB der Auszugs- 
schacht von der Auszugsposition in eine Ruheposition 
bewegbar ist. Eine solche Ausgestaltung ist aus den 
oben zum Einzugsschacht erw&hnten Grunden zweck- 
maGig. Dabei kann der Auszugsschacht derart ausge- 
staltet sein, daB er aus einem im wesentlichen 
senkrechten oberen Bereich und einem unteren 
Bereich besteht, der zur Entfernung einer Druckplatte 



von einer im wesentlichen senkrechten Position zum 
Plattenzylinder hin schwenkbar ist. Diese Schwenkung 
fuhrt im Zusammenwirken mit den Halteelementen 
dazu, daB die Druckplatte weiter nach oben geschoben 

5 wird und noch bequemer entnehmbar ist. Da durch die 
Schwenkung des unteren Bereichs gegenuber dem 
oberen Bereich ein Offnungsspalt entsteht, an den eine 
Druckplatte anstoBen kann, wird vorgeschlagen, daB 
zwischen den unteren und oberen Bereichen Leitele- 

io mente zur Fuhrung der Druckplatte im Gbergangsbe- 
reich angeordnet sind. ZweckmdBigerweise handelt es 
sich um Blattfedern, die an einem Bereich befestigt sind 
und in den anderen Bereich derart hineinragen, daB sie 
sich dort glatt an die Wandungen anlegen. 

15 [0025] Bezuglich der Hattemittel wird vorgeschlagen, 
daB es sich dabei um mindestens einen Klemmhebel 
handelt, der bei einer Bewegung der Druckplatte errtge- 
gen der Einschiebrichtung in seine Klemmposition geht. 
Der Klemmhebel ist beim Einschieben der Druckplatte 

20 lose und wird durch eine Gegenbewegung derart mitge- 
nommen, daB er die Druckplatte an der Gleitfiache ein- 
keilt. Diese Funktion kann aufgrund der Schwerkraft 
Oder durch Federunterstutzung herbeigef uhrt werden. 
[0026] Eine Weiterbildung sieht vor, daB auf der Auf- 

25 fang pi arte ein Sensor angeordnet ist, der erfaBt, ob 
nach einer Offnung der Hinterkantenspanneinrichtung 
die Ablage der Druckplatterhinterkante erfoigt, wobei 
das Signal zur Unterbrechung des Vorgangs und zur 
Fehleranzeige an die Steuerung gegeben wird. Es wird 

30 dadurch eine Fehlfunktion vermieden, wenn die Hinter- 
kantenspanneinrichtung die Hinterkarrte der Druck- 
platte nicht freigibt, was beispielsweise durch 
Veranderung von deren Spannung infolge eines manu- 
ellen Eingriffs vorkommen kann. 

35 [0027] Weiterhin wird vorgeschlagen, daB im oberen 
Bereich des Auszugsschachts ein Sensor angeordnet 
ist, der erfaBt, ob eine Druckplatte die vorgegebene Ent- 
nahmeposition erreicht hat. Dieser Sensor kann entwe- 
der dazu dienen, daB das Signal zur Unterbrechung des 

40 Vorgangs und zur Fehleranzeige an die Steuerung 
gegeben wird, Oder es kann dazu dienen, eine Druck- 
plattenentfernung vom Plattenzylinder zu verhindern, 
solange sich noch eine Druckplatte im Auszugsschacht 
befindet. Fur die letztgenannte Funktion ist vorgesehen, 

45 daB der Sensor vor jedem Wechsel von der Steuerung 
abgefragt wird, ob sich im Auszugsschacht noch eine 
Druckplatte befindet und erst nach deren Entnahme die 
Vorrichtung fur eine Druckplattenentfernung vom Plat- 
tenzylinder freigegeben wird. 

so [0028] Auch bei zu entfernenden Druckplatten sollen 
Beschadigungen vermieden werden, da diese oft fur 
weitere Drucke verwendet werden sollen. Deshalb wird 
vorgeschlagen, daB der Ausszugsschacht zur Fuhrung 
der Druckplatten mit Sicken, die mit Gleitmitteln belegt 

55 sind, ausgestattet ist, welche sich entlang des Wegs der 
Druckplatten erstrecken. 

[0029] Eine andere MCglichkeit besteht darin, daB der 
Auszugsschacht uber seine Gleitfiache verteilt Rollen- 
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fuhrungen zur Fuhrung der Druckplatten aufweist. 
[0030] Um mit einer einzigen Vorrichtung beide der 
eingangs genannten Verfahren durchfuhren zu kOnnen, 
also um Druckplatten sowohl zuzufuhren als auch zu 
entfernen, wind vorgeschlagen, da3 der Einzugsschacht 5 
und der Auszugsschacht zu einem Wechselsystem 
zusammengefa3t sind. Mit diesem Wechselsystem ist 
es mOglich, bereits wahrend des Maschinenlaufs alle 
neuen Druckplatten bereitzustellen, um dann nach dem 
Ende eines Druckauftrags sofort den automatischen w 
Wechsel herbeizufuhren. Danach kann der nachste 
Druckauftrag beginnen, wobei die alten Druckplatten 
wiederum wahrend des Maschinenlaufs entnommen 
werden kOnnen. 

[0031] Dieses Wechselsystem wird zweckma3iger- is 
weise derart ausgestaltet, da 3 der Einzugsschacht und 
der Auszugsschacht obere und untere Bereiche aufwei- 
sen, wobei die letzteren gemeinsam verschwenkbar 
sind und durch mindestens einen 3-Stellungszylinder in 
eine Einzugsposition, eine Auszugsposition und eine 20 
Ruheposition verbringbar sind. Dadurch wird den Anfor- 
derungen Rechnung getragen, die bereits in der 
Beschreibung der Einzelvorrichtungen oben erwShnt 
wurden, und es werden auch hier die erwShnten Vor- 
teile erzielt. Die Ausgestaltung kann derart erfolgen, 25 
daf3 sich das Gelenk fur die Schwenkung auf der Druck- 
werksseite zwischen den oberen und den unteren 
Bereichen befindet und sich der mindestens eine 3- 
Stellungszylinder an der gegenuberliegenden Seite 
befindet. 30 
[0032] Bei dieser Ausfuhrungsform kann es bei einem 
Energieausfall dazu kommen, da3 die unteren Bereiche 
unbeabsichtigt in Richtung des Plattenzylinders 
schwenken, was zu einer Koliision fuhren kann. Des- 
haib wird vorgeschlagen, da(3 sich an der Seite des 35 
Wechselsystems, an der der mindestens eine 3-Stel- 
lungszylinder angeordnet ist, ein Halter befindet, der ein 
Schwenken der unteren Bereiche infolge eines Energie- 
ausfalls des 3-Stellungszylinders verhindert. 
[0033] Durch die gemeinsame Schwenkung der unte- 40 
ren Bereiche des Einzugsschachtes und des Auszugs- 
schachts in die Einzugsposition kann es zu einer 
Koliision der mit dem Auszugsschacht verbundenen 
Auffangplatte mit dem Plattenzylinder kommen. Dies 
wird dadurch vermieden, dafB die Auffangplatte mittels 45 
eines federbelasteten Scharniers mit Anschiag an den 
unteren Bereich des Auszugsschachts angelenkt ist 
und da3 ein weiterer Anschiag die Auffangplatte in der 
Einzugsposition zur Vermeidung einer Koliision mit dem 
Plattenzylinder wegschwenkt so 
[0034] Um Arbeiten am Druckwerk vornehmen zu 
kOnnen, ist es notwendig, da3 das Wechselsystem 
wegbewegbar ist. Dies wird dadurch erreicht, da3 das 
Wechselsystem mittels zweier beidseitig angeordneter 
Seilzuge mit Umlenkrollen und Gegengewichten zur ss 
Freilegung des Druckwerks nach oben wegschiebbar 
ist. Dabei sind die Gegengewichte zweckmaGigerweise 
derart bemessen, da3 das Wechselsystem von Hand 



leicht auf- und abbewegbar ist und durch die Reibung in 
jeder Position stillsteht. 

[0035] Am unteren Ende des Wechselsystems kann 
ein Gummituchhalter angeordnet sein, damit bei Monta- 
gearbeiten, beispielsweise dem Einiegen von Unterla- 
gen am Gummizylinder das Gummituch gehalten 
werden kann. 

[0036] Eine exakte Position des Wechslers zum Plat- 
tenzylinder wird dadurch erzielt, da3 sich die zusam- 
mengefugten und gemeinsam schwenkbaren unteren 
Bereiche durch Stutzrollen auf den Schmitzringen des 
Plattenzylinders abstutzen. 

[0037] Auch die erfindungsgema3e Vorrichtung wirkt 
zweckmaBigerweise mit einer Andruckrolle zusammen, 
wie dies bereits aus den Vorrichtungen des eingangs 
genannten Standes der Technik bekannt ist. So ist vor- 
gesehen, da3 die erfindungsgemaBe Vorrichtung mit 
einer Andruckrolle zum Aufbringen einer Druckplatte 
zusammenwirkt. Zusatzlich kann vorgesehen sein, da3 
eine Andruckrolle derart angeordnet ist, da3 sich das 
hintere Ende einer Druckplatte nach dem Offnen der 
Hinterkantenspanneinrichtung auch auf der Andruck- 
rolle ablegt und dann Qber die Auffangplatte zum Aus- 
zugsschacht geschoben wird. 
[0038] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von 
AusfQhrungsbeispielen und Teilansichten eriautert, die 
in der Zeichnung dargestelit sind. Es zeigen 

Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel einer Vorrich- 

tung zum Zufuhren und Entfernen von 
Druckplatten, 

Fig. 2 einen Ausschnitt aus einem weiteren 

Ausfuhrungsbeispiel bei der Plattenzu- 
fuhrung, 

Fig. 3 einen Ausschnitt aus einer Vorrichtung 

zum Entfernen von Druckplatten in 
einem Verfahrensschritt, in dem sich 
die Druckplattenhinterkante ablegt, 

Fig. 4 denselben Ausschnitt bei einem spate- 

ren Verfahrensschritt, 

Fig. 5 eine Einzelheit einer Vorrichtung zum 

Zufuhren von Druckplatten, 

Fig. 6 eine Ausfuhrungsform von Gleitfia- 

chen, 

Fig. 7 und 8 eine Bremsvorrichtung und die Anord- 
nung eines Sensors, 

Fig. 9 die Anordnung von Leitelementen, 

Fig. 10 Positionierstifte mit federnden Leitele- 

menten, 
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Fig. 11 ein Halter for Energieausfall eines 

Stell elements, 

Fig. 12 eine Vorrichtung zur Verschiebung des 

Wechselsystems und 

Rg. 13 die Anordnung eines Gummituchhal- 

ters. 

[0039] Fig. 1 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiels der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung, wobei eine Vorrich- 
tung zum Zufuhren von Druckplatten V und eine Vor- 
richtung zum Entfernen von Druckplatten 1" zu einem 
Wechselsystem 28 zusammengefaBt sind. Die Vorrich- 
tung zum Zufuhren von Druckplatten besteht aus einem 
Einzugsschacht 9, der aus einem oberen senkrecht ver- 
laufenden Bereich 12 und einem unteren Bereich 13 
besteht. Dieser untere Bereich 13 ist in seiner Ruhepo- 
sition ebenfalls senkrecht ausgerichtet, diese ist strich- 
punktiert gezeichnet. Zur Zufuhrung von Druckplatten 
wird dieser untere Bereich 13 gegen den Plattenzylin- 
der geschwenkt, dies ist die ausgezeichnete Darstel- 
lung. 

[0040] Parallel zum Einzugsschacht 9 ist ein Auszugs- 
schacht 18 angeordnet, der ebenfalls aus einem oberen 
Bereich 23 und einem schwenkbaren unteren Bereich 
24 besteht. Die oberen Bereiche 12 und 23 und die 
unteren Bereiche 13, 24 sind miteinander verbunden, 
wobei die unteren Bereiche 12 und 23 gemeinsam urn 
ein druckwerkseitig angebrachtes Gelenk 31 schwenk- 
bar sind. Zur Schwenkung dieser unteren Bereiche 13 
und 24 dient ein, jedoch vorzugsweise zwei 3-Steilungs- 
zylinder 29, die dem Gelenk 31 gegenuberliegend 
angebracht sind. 

[0041] Das Wechselsystem 28 ist an der Seite eines 
Druckwerks 3 angeordnet, und zwar so, daft die unteren 
Bereiche 13 und 24 in eine Offnung des Druckwerks 3 
einschwenken kOnnen und auf diese Weise in die 
gezeichnete Wechselposition am Plattenzytinder 2 
gelangen. Am Plattenzylinder 2 ist zusdtzlich eine 
Andruckroile 38 bekannter Art angeordnet, mit der das 
Wechselsystem 28 zusammenwirken kann. Unterhalb 
des Plattenzylinders 2 befindet sich der Gummizylinder 
37 und oberhalb des Plattenzylinders 2 das nicht 
gezeichnete Farbwerk. 

[0042] Die Funktion der Druckpiattenzufuhr ist fol- 
gende: In den Einzugsschacht 9 wird oben eine zuzu- 
fuhrende Druckplatte V derart eingesetzt, daB sie am 
unteren Ende des Einzugsschachts 9 ein Weines Stuck 
ubersteht. Danach vollzieht der Plattenzylinder 2 eine 
Ruckwartsdrehung 7, bis die Druckplattenvorderkante 4 
in die Vorderkantenspanneinrichtung 5 eingreift. Halte- 
mittel 10, hier als Klemmhebel 10" ausgebildet, halten 
die Druckplatte 1' dabei im unteren Bereich 13 des Ein- 
zugsschachtes 9 fest. Die Vorderkantenspanneinrich- 
tung 5 schlieBt, und der Plattenzylinder 2 dreht sich in 
Vorwartsrichtung 6, bis er die Druckplatte V aufgenom- 
men hat. Zum SchluB wird die abgekantete Druckplat- 



tenhinterkante 20 durch die Andruckroile 38 in die 
Hinterkantenspanneinrichtung 19 eingefugt, diese 
schlieBt und macht eine Schwenkbewegung, urn die 
Druckplatte 1 auf dem Plattenzylinder 2 zu spannen. 

5 [0043] Die Druckplattenentfernung geht folgenderma- 
Ben vor sich: Der Plattenzylinder 2 dreht in eine Posi- 
tion, in der die Druckplattenhinterkante 20 auf der 
Andruckroile 38 ablegbar ist. Dann 6ffnetdie Hinterkan- 
tenspanneinrichtung 19 und die Druckplatte 1" wind 

10 durch eine Ruckwartsdrehung 7 des Plattenzylinders 2 
in den Auszugsschacht 18 geschoben. Ist die Druck- 
platte 1" so weit eingeschoben, wie dies in der Zeich- 
nung dargestellt ist, stoppt der Plattenzylinder 2, und 
die Vorderkantenspanneinrichtung 5 Offnet. Danach 

75 dreht der Plattenzylinder 2 in Vorwartsrichtung 6, wobei 
die Druckplattenvorderkante 4 aus der Vorderkanten- 
spanneinrichtung 5 herausgleitet und sich im unteren 
Bereich 24 des Auszugsschachts 18, gegebenenfalls 
auch auf der Andruckroile 38, ablegt. Haltemittel 21, 

20 beispielsweise als Klemmhebel ausgebildet, sorgen 
daf ur, daB die Druckplatte 1 " nicht zuruckrutscht und in 
ihrer Entnahmeposition 8 bleibt Danach kann die Druck- 
platte 1 " aus dem Auszugsschacht 18 von einer Bedien- 
person errtnommen werden. 

25 [0044] Sowohl die Bereitstellung einer zuzuf uhrenden 
Druckplatte V als auch die Entnahme der zu entfernen- 
den Druckplatte 1" kOnnen wahrend des Maschinen- 
laufs vorgenommen werden, nur der automatische 
Wechselvorgang am Plattenzylinder 2 findet wahrend 

30 der Stillstandzeit der Maschine zwischen zwei Druck- 
auftragen statt. AuBerdem ist es mOgiich, daB bei Mehr- 
farbendruckmaschinen Wechselvorgange an den 
einzelnen Druckwerken zeitgleich Oder sich zeitlich 
uberschneidend erfolgen. Die dadurch erzielte Zeiter- 

35 sparnis ist der Vorteil des automatischen Druckplatten- 
wechsels. 

[0045] Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt aus einem weite- 
ren Ausfuhrungsbeispiel eines Wechselsystems 28 bei 
der Druckplattenzufuhrung. Das Haltemittel 10 ist hier 

40 als Hubsauger 10' ausgebildet, der die in den Einzugs- 
schacht 9 gesetzte Druckplatte V halt, wahrend die Vor- 
derkantenspanneinrichtung 5 die 
Druckplattenvorderkante 4 durch eine Ruckwartsdre- 
hung 7 des Plattenzylinders 2 ergreift. Dabei werden 

45 Ausnehmungen an der Druckplattenvorderkante 4 in 
Registerbolzen 39 der Vorderkantenspanneinrichtung 5 
eingefugt, urn die Registergenauigkeit der Druckplatte 1 
auf dem Plattenzylinder 2 zu garantieren. Nach dem 
Einfugen schlieBt die Vorderkantenspanneinrichtung 5, 

so und der Hubsauger 10' gibt die Druckplatte V frei. Das 
weitere Verfahren vollzieht sich dann wie bereits zu Fig. 
1 beschrieben. 

[0046] Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist an den 
unteren Bereich 24 des Auszugsschachts 18 eine Auf- 
55 fangplatte 22 angefugt. Diese Anfugung ist mittels eines 
federbelasteten Scharniers mit An sen lag 30 vorgenom- 
men, welches daf Or sorgt, daB die Auffangplatte 22 in 
ihrer Auffangposition ist. Wird jedoch das Wechselsy- 
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stem 28 in eine Position zur Plattenzufuhrung gefahren, 
so sorgt ein weiterer Anschlag 47 dafur, daB die Auf- 
fangplatte 22 gegen die Kraft der Feder des Scharniers 
30 weggeschwenkt wird, urn nicht mit dem Plattenzylin- 
der 2 zu kollidieren. Das GegenstOck des weiteren 5 
Anschlags 47 ist nicht dargestellt. Werden die unteren 
Bereiche 13 und 24 zuriick Oder in die Plattenentnah- 
meposition geschwenkt, so nimmt die Auffangplatte 22 
die in Fig. 3 gezeichnete Stellung gegeniiber dem Aus- 
zugsschacht 18 ein. Fig. 2 zeigt noch, wie sowohl der 10 
Einzugsschacht 9 als auch der Auszugsschacht 18 mit 
Sicken 15 ausgestattet sind, die an ihrer Oberseite 
Glertmittel aufweisen. Dadurch werden die Druckplatten 
1 geschont, welche mit ihren Druckfiachen in den bei- 
den Schachten 9 und 18 aufliegen. Weiterhin ist noch 15 
ein Haltemittel 21 am unteren Ende des Auszugs- 
schachts 18 dargestellt, das als Klemmhebel ausgebil- 
det ist. 

[0047] Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt aus einer Vorrich- 
tung zum Entfernen von Druckplatten 1. Der Plattenzy- 20 
linder 2 befindet sich in der Ausspannposition fur eine 
Druckplatte 1, in der die Hinterkantenspanneinrichtung 
19 Off net und die Druckplatte 1 sich von ihrer strich- 
punktiert gezeichneten Position in Richtung des Pfeils 
40 bewegt und sich auf der Auffangplatte 22 ablegt. 25 
Auch die Auffangplatte 22 ist mit den oben beschriebe- 
nen Sicken 15 ausgestattet, urn die Oberfiache der 
Druckplatte 1" zu schonen. Im unteren Bereich 24 des 
Auszugsschachts 18 ist ein Klemmhebel 21 angeord- 
net, der gegen die Kraft einer Feder 41 in die strich- 30 
punktiert gezeichnete Stellung ausweichen kann. 
Dadurch weichtder Klemmhebel 21 aus, wenn der Plat- 
tenzylinder 2 durch ROckwartsdrehung 7 die Druck- 
platte 1" in ihre Entnahmeposition 8 schiebt. 
[0048] Fig. 4 zeigt denselben Ausschnitt bei einem 35 
spateren Verfahrensschritt. Die Druckplatte 1" ist inzwi- 
schen in ihre Entnahmeposition 8 verschoben, und es 
muB nur noch die Druckplattenvorderkante 4 von der 
Vorderkantenspanneinrichtung 5 freigegeben werden. 
Dazu Gffnet sich die Vorderkantenspanneinrichtung 5, 40 
und der Plattenzylinder 2 vollzieht eine Vorwartsdre- 
hung 6, wodurch die Druckplatte 1" von ihrer strich- 
punktiert gezeichneten Lage sich in Richtung des Pfeils 
52 auf der Auffangplatte 22 ablegt. Die Feder 41 druckt 
den Klemmhebel 21 in Richtung des Pfeils 53, bis die- 45 
ser die in Fig. 3 ausgezeichnete Stellung einnimmt, 
wodurch die Druckplatte 1" sicher in ihrer Entnahmepo- 
sition 8 gehalten wird. Wird die Druckplatte 1" durch 
eine Bedienperson entnommen, so begibt sich der 
Klemmhebel 21 wieder in die jetzt in Fig. 4 gezeichnete so 
Position, und die Druckplatte 1 " laBt sich ohne weiteres 
herausziehen. 

[0049] Fig. 5 zeigt eine Einzeiheit einer Vorrichtung 
zum Zufuhren von Druckplatten. Dargestellt ist die 
schwenkbare Gleitflache des unteren Bereichs 13 des 55 
Einzugsschachtes 9. Dieser untere Bereich enthait als 
Haltemittel 10, die bereits zu Fig. 2 beschriebenen Hub- 
sauger 10'. Weiterhin sind an der unteren Begrenzung 



dieses Bereichs Rollen 14 angeordnet, die dafur sor- 
gen, da8 es an der Kante zu keiner Beschadigung einer 
Druckplatte 1' kommen kann. Zusatzlich sind am unte- 
ren Ende iiberstehende Positionierstifte 1 1 angeordnet, 
welche mittels eines Antriebs 43 wegbewegbar sind. 
[0050] Die Funktion ist folgende: Die zuzufOhrende 
Druckplatte 1' wird in den Einzugsschacht 9 derart ein- 
gesetzt, daB die Positionierstifte 11 in die bereits 
erwahnten Ausnehmungen an der Druckplattenvorder- 
kante 4 eingreifen. Danach treten die Hubsauger 10' in 
Aktion und halten die Druckplatte V in dieser Position. 
AnschlieBend werden die Positionierstifte 11 mittels 
eines Antriebs 43 weggefahren, und der Plattenzylinder 
2 ergreift mit seiner Vorderkantenspanneinrichtung 5 
die Druckplattenvorderkante 4. Dazu vollzieht der Plat- 
tenzylinder 2 eine ROckwartsdrehung 7. Ist die Druck- 
plattenvorderkante 4 in die 
Vorderkantenspanneinrichtung 5 eingefugt, so schlieBt 
sie, und der Plattenzylinder 2 nimmt die Druckplatte 1 
durch eine Vorwartsdrehung 6 auf. Auf diese Weise wird 
die zuzufuhrende Druckplatte 1* registergenau in dem 
Einzugsschacht 9 positioniert und mit dieser Register- 
genauigkeit vom Plattenzylinder 2 ubernommen. Unge- 
nauigkeiten bei der Ubergabe werden vermieden. 
[0051] Fig. 6 zeigt eine Ausfuhrungsform von Gieitfia- 
chen sowohl des Einzugsschachtes 9 als auch des Aus- 
zugsschachts 18. Diese Gleitfiachen weisen Sicken 15 
auf, die mit Gleitmitteln versehen sind. In ahnlicher 
Weise kdnnen selbstverstandlich auch uber die Gleitfia- 
chen verteilte Rollen angeordnet sein. Die Fuhrung der 
Druckplatten 1 f indet dadurch statt, daB diese Gleitfia- 
chen an ihren Seiten jeweils eine U-fGrmige Ausbildung 
44 aufweisen, die die Druckplatten 1 an ihrem Randern 
halten und fuhren. Auf diese Weise ist eine Druckplatte 
1 bei ihrem Transport vor Beschddigungen geschutzt. 
[0052] Fig. 7 und Fig. 8 zeigen eine Bremsvorrichtung 
16 sowie die Anordnung eines Sensors 27, wobei Fig. 8 
eine Ansicht in Richtung *des in Fig. 7 gezeichneten 
Pfeils 46 darstellt. Dabei ist der das Wechselsystem 28 
umschlieBende Schutz 45 sichtbar. Die Bremsvorrich- 
tung 16 ist am oberen Ende des Einzugsschachts 9 
angeordnet. Sie ist hier als entlang der Einfuhrdffnung 
angeordnete BQrsten ausgestattet. Durch die Brems- 
vorrichtung 16 wird vermieden, daB eine Druckplatte 1" 
aufgrund ihres Eigengewichts in den Einzugsschacht 9 
failt und dabei beschadigt wird. Die BOrsten sind derart 
ausgestaltet und bemessen, daB sich eine Druckplatte 
1" leicht einfOhren laBt, jedoch ein Fallen verhindert 
wird. 

[0053] Am oberen Ende des Auszugsschachts 18 ist 
eine Sensor 27 angeordnet, der die Anwesenheit einer 
Druckplatte 1 erfaBt. Der Sensor 27 dient zur Uberwa- 
chung des Vorgangs der Druckplattenentfernung, 
indem er ein Signal abgibt, wenn sich eine Druckplatte 
1 ' in ihrer Entnahmeposition 8 befindet. Auf diese Weise 
wird erfaBt, ob das Entfernen der Druckplatte 1" vom 
Plattenzylinder 2 voliendet ist 
[0054] Weiterhin kann jedoch der Sensor 27 auch 
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dazu dienen, die Anwesenheit einer von einer Bedien- 
person aus dem Auszugsschacht 18 zu entnehmenden 
Druckplatte 1" vor jedem weiteren Druckplattenwechsel 
abzufragen. Wurde die alte Druckplatte 1" nicht ent- 
fernt, so erhait die Bedienperson ein Signal, daft sie erst 5 
diese Druckplatte 1" entnehmen muft, bevor ein weite- 
rer Wechselvorgang mOglich ist. 
[0055] Fig. 9 zeigt die Anordnung von Leitelementen 
25 zwischen dem oberen Bereich 23 und dem unteren 
Bereich 24 des Auszugsschachts 18. Bei der Darstel- 10 
lung wurde der Einzugsschacht 9 nicht gezeichnet, son- 
dern lediglich der Schwenkrahmen 48, auf den die 
unteren Bereiche 13 und 24 des Einzugsschachtes 9 
und des Auszugsschachts 18 montiert sind. Diese bei- 
den Bereiche werden urn das Gelenk 31 geschwenkt, is 
wozu der 3-Stellungszylinder 29 dient. Diese Schwen- 
kung hat zur Folge, daft im Auszugsschacht 18 zwi- 
schen dem oberen Bereich 23 und dem unteren Bereich 
24 ein Offnungsspalt entsteht, welcher von einer einge- 
schobenen Druckplattenhinterkante 20 nicht ohne wei- 20 
teres durchschritten werden kann. Aus diesem Grund 
sind am Ubergang Leitelemente 25 befestigt. Diese Lei- 
telemente 25 sind am unteren Bereich 24 festgemacht 
und derart federnd ausgebildet, daft sie sich an den 
Wandungen des oberen Bereichs 23 anlegen und auf 25 
diese Weise die Druckplatte 1 " weiterleiten. 
[0056] Fig. 10 zeigt Positionierstifte 1 1 mit federnden 
Leitelementen 17. Wird eine Druckplatte in den Ein- 
zugsschacht 9 eingeschoben, so mufB garantiert wer- 
den, da(3 die Druckplattenvorderkante 4 mit ihren 30 
Ausnehmungen in die Positionierstifte 1 1 eingreift, urn 
eine genaue Positionierung zu gewahrleisten. Werden 
jedoch Druckplatten eingesetzt, mit denen bereits ein- 
mal gedruckt wurde, so sind diese nicht mehr eben son- 
dern weisen eine Biegung auf. Dadurch besteht die 35 
Gefahr, daft die Vorderkante 4 solcher Druckplatten 1 
mit ihren Ausnehmungen nicht mehr in die Positionier- 
stifte 1 1 eingreift, da die Biegung die Druckplattenvor- 
derkante 4 von der Gleitfiache weghait. Deshalb sind 
fedemde Fuhrungselemente 1 7 angeordnet, die hier als 40 
Blattfedern ausgebildet sind und in die Einschubrich- 
tung der Druckplatte 1 weisen, derart, daft sie eine 
Druckplattenvorderkante in Richtung der Gleitfiache lei- 
ten und gegen diese drucken, so daft die Druckplatten- 
vorderkante 4 sicher die Positionierstifte 1 1 erreicht. 45 
[0057] Fig. 1 1 zeigt einen Halter 32 fur Energieausfall. 
Bei einer Ausfuhrungsform, bei der die unteren Berei- 
che 13 und 24 des Einzugsschachtes 9 und des Aus- 
zugsschachts 18 gemeinsam urn ein Gelenk 31 
schwenkbar sind, tendiert der Schwenkrahmen 48 so 
durch seinen Schwerpunkt zu einer Ausschwenkung in 
Richtung des Plattenzylinders 2. In einer normalen 
Betriebssituation ist dies unproblematisch, da in der 
Ruhestellung der 3-Steflungszylinder 29 mit seiner Kol- 
benstange 54 den Schwenkrahmen 48 derart halt, daft 55 
dieser die senkrechte Stellung beibehait. Kommt es 
jedoch zu einem Energieausfall, beispielsweise zum 
Ausfall der DrucWuft bei einem Pneumatikzylinder 29, 



so wurden die unteren Bereiche 13 und 24 in Richtung 
des Plattenzylinders 2 schwenken, was zu einer Kolli- 
sion fuhren kfinnte. Urn einer solchen Situation vorzu- 
beugen ist an der Kolbenstange 54 oder an einer Stelle 
des Schwenkrahmens 48 ein Halter 32 angebracht, der 
mit einem Haltebolzen 50 in eine FederWemme 49 ein- 
greift. Dieser Haltebolzen 50 wird durch die Kraft des 3- 
Stellungszylinders 29 bei jedem Schwenkvorgang ein- 
oder ausgefahren. Failt jedoch die Energie des 3-Stel- 
lungszylinders 29 in der Ruheposition einmal aus, so 
wird die Kolbenstange 54 und damit der Schwenkrah- 
men 48 in dieser Ruhestellung gehalten. 
[0058] Fig. 12 zeigt eine Vorrichtung zur Verschie- 
bung des Wechselsystems 28. An dem Druckwerk 3 
Oder an separaten Saulen sind Umlenkrollen 34 ange- 
ordnet, uber die Seilzuge 33 laufen, die einerseits mit 
dem Wechselsystem 28 und andererseits mit Gegenge- 
wichten 35 verbunden sind. Das Gewicht der Gegenge- 
wichte 35 ist derart austariert, daft es mOglich ist, das 
Wechselsystem 28 nach oben zu schieben, urn Arbei- 
ten an dem Druckwerk 3 vornehmen zu kflnnen. Bei 
richtiger Austarierung findet der Verschiebevorgang mit 
geringem Kraftaufwand statt, und die Vorrichtung bleibt 
stehen, sobald nicht mehr geschoben wird. Zusatzliche 
Sicherungsbolzen kOnnen dazu dienen, daft das Wech- 
selsystem 28 in derjeweiligen Position arretiert wird. 
[0059] Fig. 1 3 zeigt die Anordnung eines Gummituch- 
halters 36. Fur Arbeiten am Gummizylinder 37, bei- 
spielsweise fur das Auflegen von Unterlagen, muft das 
Gummituch 51 entnommen und abgelegt werden. Zur 
Erleichterung solcher Arbeiten ist am unteren Ende des 
Wechselsystems 28 ein Gummituchhalter 36 angeord- 
net, an dem das Gummituch 51 angehangt werden 
kann, bis es wieder eingebaut wird. 
[0060] Die Zeichnung und die zugehOrige Beschrei- 
bung beschrankt sich nur auf wenige der mflglichen 
Ausfuhrungsformen. Eine Vielzahl von Kombinationen 
der aufgef uhrten Merkmale sind denkbar. 

Bezugszeichenliste 

[0061] 

1 Druckplatte 

1 ' zuzuf uhrende Druckplatte 

1 " zu entfernende Druckplatte 

2 Platterzylinder 

3 Druckwerk 

4 Druckplattenvorderkante 

5 Vorderkantenspanneinrichtung 

6 Pfeil - Vorwartsdrehung 

7 Pfeil - Ruckwartsdrehung 

8 Entnahmeposition 

9 Einzugsschacht 

10 Haltemrttel 
10* Hubsauger 
10" Klemmhebel 

1 1 Positionierstifte 
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15 EPO 

12 oberer Bereich des Einzugsschachtes 

13 unterer Bereich des Einzugsschachtes 

14 Rollen 

15 Sicken 

16 Bremsvorrichtung 

1 7 fedemde Fuhrungselemente 

18 Auszugsschacht 

1 9 Hinterkantenspanneinrichtung 

20 Druckplattenhinterkante 

21 Haltemittel, z.B. Klemmhebel 

22 Auffangplatte 

23 oberer Bereich des Auszugsschachts 

24 unterer Bereich des Auszugsschachts 

25 Leitelemente, z.B. Blattfedern 

26 Sensor (Auffangplatte) 

27 Sensor (Auszugsschacht) 

28 Wechselsystem 

29 3-Stellungszylinder 

30 federbelastetes Scharnier mit Anschlag 

31 Gelenk 

32 Halter fiir Energieausfall 

33 Seilzuge 

34 Umlenkrollen 

35 Gegengewichte 

36 Gummituchhalter 

37 Gummizy Under 

38 Andruckrolle 

39 Registerbolzen der Vorderkantenspannein- 
richtung 

40 Pfeil: Ablegen der Druckplatte auf der Auffang- 
platte 

41 Feder des Klemmhebels 

42 Pfeil: Freigabe der Druckplattenvorderkante 
bei der Plattenentfernung 

43 Antrieb fiir Positionierstifte 1 1 

44 U-Fuhrung fur Einzugs- Oder Auszugsschacht 

45 Schutz des Wechselsystems 

46 Pfeil: Ansicht Fig. 8 

47 weiterer Anschlag 

48 Schwenkrahmen 

49 Federklemme 

50 HaHebolzen 

51 Gummituch 

52 Pfeil: Ablegen der Druckplattenhinterkante auf 
der Auffangplatte 

53 Pfeil: Klemmen des Klemmhebels 

54 Kolbenstange des 3-Stellungszylinders 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum automatischen Zufuhren einer 
Druckplatte (1) zum Platterzylinder (2) einer Druck- 
maschine (3), wobei die Druckplattenvorderkante 
(4) in eine Vorderkantenspanneinrichtung (5) ein- 
gefugt und eingespannt wind und der Plattenzylin- 
der (2) die Druckplatte (1) durch Vorwartsdrehung 
(6) aufwickelt, 
dadurch gekennzelchnet, 
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daB die zuzufuhrende Druckplatte (1) bei ihrer 
Bereitstellung mit ihrer Vorderkante (4) derart am 
Plattenzylinder (2) positioniert wird, daB die Vorder- 
kante (4) durch eine Ruckwartsdrehung (7) des 
5 Plattenzylinders (2) von der Vorderkantenspann- 
einrichtung (5) aufgenommen wird und daB dann 
die Vorderkantenspanneinrichtung (5) schlieBt. 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung eines Verfahrens 
10 nach Anspruch 1, mit einem Einzugsschacht (9) 

zum Einlegen einer Druckplatte (1) sowie einem 
Plattenzylinder (2) mit einer automatisch betatigba- 
ren Vorderkantenspanneinrichtung (5), 
dadurch gekennzelchnet, 

is daB der Einzugsschacht (9) derart am Plattenzylin- 
der (2) positionierbar ist, daB die eingelegte Druck- 
platte (1) durch Ruckwartsdrehen (7) des 
Plattenzylinders (2) mit ihrer Vorderkante (4) in die 
Vorderkantenspanneinrichtung (5) einfugbar ist, 

20 und daB eine derart ausgebildete Steuerung vorge- 
sehen ist, daB sie die Ruckwartsdrehung (7) des 
Plattenzylinders (1) nach Einfugung der Vorder- 
kante in die Vorderkantenspanneinrichtung (5) 
stoppt, die Vorderkantenspanneinrichtung (5) 

25 schlieBt und dann eine Vorwartsdrehung (6) des 
Plattenzylinders (2) zum Aufwickeln der Druckplatte 
(1) bewirkt 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, 
30 dadurch gekennzeichnet, 

daB sich der Einzugsschacht (9) in seiner Einzugs- 
position mit seinem unteren Ende in einer Tangen- 
tialebene zum Bewegungskreis der 
Vorderkantenspanneinrichtung (5) befindet, die 
35 sich ausgehend vom Spannbereich sen rag nach 
oben erstreckt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

40 daB der Einzugsschacht (9) Haltemittel (10, 10', 
10") zum Halten einer eingelegten Druckplatte (1) 
aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, 
45 dadurch gekennzeichnet, 

daB das Haltemittel (10) mindestens ein Hubsauger 
(10') ist, der aus dem Einlegeweg fur die Druck- 
platte (1) zuriickziehbar und zum Halten der Druck- 
platte (1) in den Einzugsschacht (9) 
so hineinbewegbar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Einzugsschacht (9) Positioniermittel fur die 
55 Druckplatten (1) aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB es sich bei den Positioniermitteln um zwei 
Positionierstifte (1 1) handelt, die fur den Eingriff in 
zwei beabstandete Ausnehmungen einer Druck- 
platte (1) bestimmt und am unteren Ende des Ein- 
zugsschachts (9) angeordnet sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Positionierstifte (11) aus ihrer Eingriffsposi- 
tion wegbewegbar sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Einzugsschacht (9) von der Einzugsposi- 
tion in eine Ruheposrtion bewegbar ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Einzugsschacht (9) aus einem im wesentli- 
chen senkrechten oberen Bereich (12) und einem 
unteren Bereich (13) besteht, der zur Einfugung der 
Druckplatte (1) von der im wesentlichen senkrech- 
ten Position zum Plattenzylinder (2) hin schwenk- 
bar ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Einzugsschacht (9) an seiner unteren 
Begrenzung uber seine gesamte Breite verteitt Rol- 
len (14) zur Fuhrung der Druckplatten (1) aufweist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Einzugsschacht (9) zur Fuhrung der Druck- 
platten (1) mit Sicken (15), die mit Gleitmitteln 
beiegt sind, ausgestattet ist, welche sich entlang 
des Wegs der Druckplatten (1) erstrecken. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Einzugsschacht (9) auf seiner gesamten 
GleitflSche Rollenfuhrungen zur Fuhrung der 
Druckplatten (1) aufweist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Einzugsschacht (9) mit Bremsvorrichtun- 
gen (16) ausgestattet ist, die einen Fall einer Druck- 
platte (1) im Einzugsschacht (9) mindestens so 
stark bremsen, daB eine Beschadigung ausge- 
schlossen ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Bremsvorrichtungen (16) Bursten sind. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 



daB im Bereich der Positionierstifte (11) federnde 
Fuhrungselemente (17) angeordnet sind, die eine 
Druckplatte (1) in den Wirkbereich der Positionier- 
stifte (11) drucken. 

5 

17. Verfahren zum automatischen Entfernen einer 
Druckplatte (1) vom Plattenzylinder (2) einer Druck- 
maschine (3), wobei eine Hinterkantenspannein- 
richtung (19) Offnet und der Plattenzylinder (2) 

io durch eine Ruckwartsdrehung (7) die Druckplatte 
(1) abwickelt und dabei in Richtung einer Entnah- 
meposition (8) schiebt, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Plattenzylinder (2) die Druckplatte (1) 

15 durch die Ruckwartsdrehung (7) so weit in Richtung 
der Entnahmeposition (8) schiebt und die Entnah- 
meposition (8) sich zum Plattenzylinder (2) in einer 
derartigen Lage und Ausrichtung befindet, daB die 
Plattenvorderkante (4) sich beim Offnen der Vor- 

20 derkantenspanneinrichtung (5) und einer Vorwarts- 
drehung (6) des Plattenzylinders (2) von diesem 
entfernt und in die Entnahmeposition (8) bewegt. 

18. Vorrichtung zur Durchfuhrung eines Verfahrens 
25 nach Anspruch 17 mit einem Auszugsschacht (18) 

sowie einem Plattenzylinder (2) mit einer automa- 
tisch betatigbaren Vorderkanten- (5) und Hinterkan- 
tenspanneinrichtung (19) sowie einer Steuerung, 
die zum Entfernen einer Druckplatte (1) die Hinter- 
30 kantenspanneinrichtung (19) Offnet und die Druck- 
plattenhinterkante (20) durch Ruckwartsdrehung 
(7) des Plattenzylinders (2) in den Auszugsschacht 
(18) schiebt, 

dadurch gekennzeichnet, 

35 daB der Auszugsschacht (18) Haltemittel (21) auf- 
weist, die eine Ruckwartsbewegung der Druck- 
platte (1) entgegen der Schieberichtung 
verhindern, und daB die Steuerung derart ausgebil- 
det ist, daB sie die Ruckwartsdrehung (7) des Plat- 

40 tenzylinders (2) fortsetzt, bis sich durch das Offnen 
der Vorderkantenspanneinrichtung (5) und ein Vor- 
wartsdrehen (6) des Plattenzylinders (2) sowie auf- 
grund der Lage und Anordnung des 
Auszugsschachts (18) mit einem in Richtung des 

45 Plattenzylinders (2) wetsenden Ende des Auszugs- 
schachts (18) die Druckplattenvorderkante (20) auf 
diesem Ende ablegt. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, 
so dadurch gekennzeichnet, 

daB am Ende des Auszugsschachts (18) eine Auf- 
fangplatte (22) angeordnet ist und daB sich in der 
Position fOr die Entfernung einer Druckplatte (1 ^ die 
Auffangpiatte (22) in einer Ebene befindet, die sich 
55 unterhalb einer Tangentialebene zum Plattenzylin- 
der (2) erstreckt, die ausgehend von den Aus- 
spannpositionen der Vorder- (5) und der 
Hinterkantenspanneinrichtung (19) schrag nach 
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oben veriauft. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 18 Oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Auszugsschacht (18) von der Auszugspo- 
sition in eine Ruheposition bewegbar ist. 

21 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Auszugsschacht (18) aus einem im 
wesentlichen senkrechten oberen Bereich (23) und 
einem unteren Bereich (12) besteht, der zur Entfer- 
nung einer Druckplatte (1) von einer im wesentli- 
chen senkrechten Position zum Plattenzylinder (2) 
hin schwenkbar ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen den oberen und unteren Bereichen 
(23, 24) Leitelemente (25) zur Fuhrung der Druck- 
platte (1) im Obergangsbereich angeordnet sind. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Haltemittel (10) mindestens ein Klemmhe- 
bel (10") ist, der bei einer Bewegung der Druck- 
platte (1") entgegen der Einschiebrichtung in seine 
Klemmposition geht 

24. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB auf der Auffangplatte (22) ein Sensor (26) 
angeordnet ist, der erfaBt, ob nach einer Offnung 
der Hinterkantenspanneinrichtung (19) die Ablage 
der Druckplattenhinterkante (20) erfolgt, wobei das 
Signal zur Unterbrechung des Vorgangs und zur 
Fehleranzeige an die Steuerung gegeben wird. 

25. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB im oberen Bereich (23) des Anszugsschachts 
(18) ein Sensor (27) angeordnet ist, der erfaBt, ob 
eine Druckplatte (1") die vorgegebene Entnahme- 
position (8) erreicht hat. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Signal zur Unterbrechung des Vorgangs 
und zur Fehleranzeige an die Steuerung gegeben 
wird. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Sensor (27) vor jedem Wechselvorgang 
von der Steuerung abgefragt wird, ob sich im Aus- 
zugsschacht (18) noch eine Druckplatte (1) befin- 
det und erst nach deren Entnahme die Vorrichtung 
fur die Entfernung einer Druckplatte vom Plattenzy- 



linder (2) freigegeben wird. 

28. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, 
5 daB der Auszugsschacht (18) zur Fuhrung der 
Druckplatten (V) mit Sicken (15), die mit Glertmit- 
teln belegt sind, ausgestattet ist, welche sich ent- 
lang des Wegs der Druckplatten (1 ") erstrecken. 

10 29. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Auszugsschacht (18) uber seine Gleitfia- 
che verteilt Rollenfuhrungen zur Fuhrung der 
Druckplatten (1") aufweist. 

15 

30. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspru- 
che 2 bis 16 und einem Oder mehreren der Anspru- 
che 18 bis 29 zur Durchfuhrung der Verfahren nach 
Anspruch 1 und 17, 
20 dadurch gekennzeichnet, 

daB der Einzugsschacht (9) und der Auszugs- 
schacht (18) zu einem Wechselsystem (28) 
zusammengefaBt sind. 

25 31. Vorrichtung nach Anspruch 30, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Einzugsschacht (9) und der Auszugs- 
schacht (18) obere (12, 23) und untere Bereiche 
(13,24) aufweisen, wobei die letzteren gemeinsam 

30 verschwenkbar sind und durch mindestens einen 3- 
Stellungszylinder (29) in eine Einzugsposrtion, eine 
Auszugsposition und eine Ruheposition verbring- 
bar sind. 

35 32. Vorrichtung nach Anspruch 31, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB sich das Gelenk (31) fur die Schwenkung auf 
der Druckwerkseite zwischen den oberen (12, 23) 
und den unteren Bereichen (13, 24) befindet und 
40 sich der mindestens eine 3-Stellungszylinder (29) 
an der gegenuberliegenden Seite befindet. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, 
dadurch gekennzeichnet, 

45 daB sich an der Seite des Wechselsystems (28) , an 
der der mindestens eine 3-Steilungszylinders (29) 
angeordnet ist, ein Halter (32) befindet, der ein 
Schwenken der unteren Bereiche (13, 24) infdlge 
eines Energieausfalls des 3-Steliungszylinders (29) 

so verhindert. 

34. Vorrichtung nach einem der Anspruche 31 bis 33, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Auffangplatte (22) mittels eines federbela- 
55 steten Scharniers mit Anschlag (30) an den unteren 
Bereich (24) des Auszugsschachts (18) angelenkt 
ist und daB ein weiterer Anschlag (47) die Auffang- 
platte (22) in der Einzugsposition zur Vermeidung 
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einer Kollision mil einem Plattenzylinder (2) weg- 
schwenkt. 

35. Vorrichtung nach einem der Anspruche 30 bis 34, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Wechselsystem (28) mittels zweier beid- 
seitig angeordneter Seilzuge (33) mit Umlenkrollen 
(34) und Gegengewichten (35) zur Freilegung des 
Druckwerks (3) nach oben verschiebbar ist. 

36. Vorrichtung nach einem der Anspruche 30 bis 35, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft am unteren Ende des Wechselsystems (28) 
ein Gummituchhalter (36) angeordnet ist. 
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37. Vorrichtung nach einem der Anspruche 30 bis 36, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft sich die zusammengefugten und gemeinsam 
schwenkbaren unteren Bereiche (13, 24) durch 
Stutzrollen auf den Schmitzringen des Plattenzylin- 20 
ders (2) abstutzen. 

38. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 16 
Oder 30 bis 37, 

dadurch gekennzeichnet, 25 

daft sie mit der Andruckrolle (38) zum Aufbringen 
einer Druckplatte (1) zusammenwirkt 

39. Vorrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 37, 
dadurch gekennzeichnet, 30 
daft eine Andruckrolle (38) derart angeordnet ist, 
daft sich das hintere Ende einer Druckplatte (1) 
nach dem Offnen der Hinterkantenspanneinrich- 
tung (19) auch auf der Andruckrolle (38) ablegt und 
dann uber die Auffangplatte (22) zum Auszugs- 35 
schacht (18) geschoben wird. 
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